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Bu makine i¢ kullanim igindir

AEEE Yénetmeligi'ne uygundur.

Bu makine EN 60974-1 ve EN 60974-10 standartlarina uygun olarak tasarlanmistir.

Kurulum, kullanim ve bakimlari kullanim kilavuzuna ve yénetmeliklere uygun olarak yapildiginda makine guvenlidir.
Operatdr ve makine sahibi is glvenligi kurallarina uymakla yakamiGdur.

Makinede bir degisiklik yapildiginda ve is glvenligi kurallarina uyulmadiginda Gedik Kaynak San. Ve Tic. A.S.

glvenlik veya CE uygunlugu ile ilgili bir sorumluluk almamaktadir.

C€

Bu A sinifi ekipman, elektrik enerjisinin algak gerilim sehir sebekesi tarafindan
saglandigi ev ve benzeri yerlerde kullanmaya uygun dedildir.

S
Bu makine evsel atik degildir, cbpe atilamaz.
Makinenin kullanim émri bittiginde veya atil duruma

gectiginde yonetmeliklere uygun olarak bertaraf edilmelidir.

AEEE YONETMELIGI'NE UYGUNDUR.

Eko Tasarim Aciklamasi

Bu makine 2009/125/AT Enerjiile ilgili Uriinlerin Cevreye Duyarli Tasarimina iligkin Yénetmelik (2009/125/EC
Eco Design Directive) gereklerine gbre tasarlanmis ve Uretilmistir.

Buna gére bosta ¢alisma modu olan makineler asagidaki gibidir.

Bosta Calisma Modu

MMA X
MIG v
TIG v
Plazma | V

SAW Kapsam disi

Verimlilik 6lciimleri sadece giic linitesi lizerinde yapilmalidir. Su sogutma devre disi1 birakilmahdir.
Olciimlerle ve makine ayarlariyla daha fazla bilgi icin Gedik Kaynak Sanayi ve Ticaret A.S.’ye danisiimalidir.




“w Gedik
o ginle 7963
AT UYGUNLUK BEYANI
EU DECLARATION OF CONFORMITY

Bu uygunluk beyani yalnizca imalatginin sorumlulugu altinda duzenlenir.

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.

istanbul, Turkey, 08.03.2024
imalatgi / Manufacturer
GEDIK KAYNAK SANAYi ve TICARET A.S.
Ankara Cad. No.306 Seyhli Pendik ISTANBUL TURKIYE

Uriin / Product ARC WELDING MACHINE

Marka-Model / Brand- Model POWER ARC 500

Yukarida tanimlanan beyanin nesnesi ilgili uyumlastirilmig AB mevzuati ile uyumludur.

The object of the declaration described above, is in conformity with the relevant union
harmonisation legislation.

Direktifler / Directives 2014/30/EU & 2014/35/EU & 2009/125/EC
Uyumlastinilmig standartlar ve uygunlugun deklare edilmesiyle iligkili diger referanslar.

References to the relevant harmonised standarts used and references to the other technical
specifications in relation to which conformity is declared.

EN IEC 60974-1:2018+A1:2019
EN IEC 60974-10:2021

Bu ekipman, talimatlara uygun kuruldugunda, bakimi yapildiginda ve kullanildiginda
belirtilen standartlara uygundur. Makine Uzerinde bir degisiklik yapildiginda veya yanlis
kullanimda deklarasyon gecersiz olur.

The equipment is in compliance with pertinent legislation when installed, utilized, and
maintained in accordance with the enclosed instructions. This declaration will be invalid under
any modification or improper use.

imalatgi Adina imzalayan / Signed for and on behalf of:
Hatice Ozel, Equipment Business Unit Director O\ @/



Dikkat!

Degerli Miisterimiz,

Satin aldiginiz {irliniin bakim-onarim islemleri, baglantilar1 yetkili kisiler

tarafindan yapilmalidir.

Asagida belirtilen uyarilara uymanizi 6nemle rica ederiz.

Makinenizi kullanmadan 6nce kullanma kilavuzunu mutlaka okuyunuz.
Makineyi aldiginizda ’Garanti Belgesi’’ ni mutlaka onaylatiniz.
Makineyi kullanma kilavuzunda belirtilen esaslara uygun olarak
kullaniniz.

Servis ihtiyaciniz oldugunda 6nce kullanma kilavuzunda bulunan “Hata
Tanimlama ve Giderme Tablosu”na (Sayfa 14) bakiniz. Eger
sorununuzu gideremez iseniz bulundugunuz yere en yakin GEDIK
KAYNAK yetkili servisine (Sayfa 20) ya da GEDIK KAYNAK merkez
servise (Sayfa 22) bagvurunuz.

Uygun olmayan baglanti, saklama kosulu, kullanim ve bakim-onarim
islemlerinden kaynaklanan hasarlardan Gedik Kaynak San. Tic. A.S.

sorumlu degildir.



GUVENLIK KURALLARI

Makinenin baglantilari, bakim-onarim islemleri yetkili kisilerce yapilmalidir.
Makineyi c¢aligtirmadan o6nce kullanim kilavuzunu okuyunuz. Talimatlara

uyulmamasi ciddi yaralanmalara ve makinenin zarar gérmesine yol agabilir.

A\ANW
) Bu isaretler uyar sinyalleridir!

Sagliniz i¢in asagidaki talimatlara litfen uyunuz!

e Kendinizi ve bagkalarimi olasi ciddi yaralanma veya 6liim risklerine kars1

koruyunuz.
e  Cocuklari uzak tutunuz.

e  Viicuduna kalp pili takili kisiler, kaynak makinesini ¢alistirmadan once

doktorlarina danismalidirlar.

e Calisilan pargalar iizerinde elle islem yaparken dikkatli olun, kaynak
ve/veya kesme islemi sirasinda parganin asirt 1smnmasiin neden
olabilecegi yanmalardan korunmak i¢in gereken uygun aletleri

kullaniniz.

e Kurulum, bakim ve onarimla ilgili biitiin islemlerin sadece vasifl

kisilerce gerceklestirildiginden emin olunuz.




Yeterli O6nlem alinmadiginda elektrik carpmasi, duman gazlarindan

zehirlenme, ark radyasyonu, yangin gibi tehlikeler ortaya ¢ikabilir.

Saglam, kuru, elektrige kars1 yalitimli, aleve karsi dayanikli malzemeden

yapilmis eldiven ve is onliigii tercih ediniz.

Makineyi kullanmadiginiz zamanlarda kapali tutunuz.

Topraklamasi yapilmis elektrik hatt1 kullaniniz.

Makinenin kullanimi sirasinda yiliksek sesten korunmak igin kulak

koruyucular takiniz.

Sicak pargalara ¢iplak el ile dokunmayiniz.

Havalandirma girislerinin 6niinii kapatmayniz.

Kart ve benzeri pargalardaki statik elektrikten korunmak i¢in topraklama

band: kullaniniz.




ELEKTRIK CARPMASI

= Sase pensesi, lizerinde ¢alisilan parga veya zemin
devreleri, kaynak makinesi acik iken elektriksel
olarak aktiftir. Bu aktif parcgalara ¢iplak elle veya
islak giysiyle dokunmayiniz. Ellerinizi yalitmak
i¢in kuru ve deliksiz eldivenler giyiniz.
e Makine calisirken sase pensesine, makineye bagli is pargasina,
elektrik ileten pargalara kesinlikle dokunmayin.

e  Makineyi topraklamasi yapilmis prizlerde kullaniniz.

e Sase pensesini sogutmak i¢in su kullanmayiniz.

e  Yerden yiiksekte ¢aligmaniz durumunda giivenlik kemeri takiniz.

e Gii¢ kablolarinin izolasyonunu sik sik kontrol edin ve hasarl

kisimlari onariniz.

e Makineyi fisten ¢ektiginizde metal uglarina dokunmayiniz.




ARK ISINLARI

= Kaynak yaparken veya seyrederken gozlerinizi

kivilcimlardan ve ark ismnlarindan korumak igin

uygun filtreli bir koruyucu maske kullaniniz.

e  Bas maskesi ve filtreli camlar, ANSI Z87. I standartlarina uygun

olmalidir.

e  Aleve dayanikl giysiler kullanilmalidir.

e Koruyucu maske sizi elektrik ¢arpmasina, 1stya, kivilcima karsi

koruyacaktir.
GAZLAR VE DUMANLAR
. Kaynak islemi swrasinda sagliga zararli dumanlar ve gazlar

olusabilir. Bu gazlar1 solumayiniz.

. Kaynak yaparken basimizi dumanmn disinda

s
| 1 Q tutunuz.

e  Dumanlari ve gazlar1 soluma alanindan uzak tutmak icin arkta yeterli

havalandirma saglayin ve/veya duman emme makineleri kullaniniz.
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e Dumana siirekli maruz kalmak akciger hastaliklarina yol agabilir.

e Kullandiginiz iiriine gore gaz maskesi takmak gerekebilir.

e Dumana maruz kalindiginda cilt yanmasi, bas donmesi, mide

bulantisi, ates gibi etkiler hissedildiginde derhal kaynak yapma

islemini durdurun ve ortamin havalandirmasini yapiniz.

KAYNAK KIVILCIMLARI

—?: e Kaynak alanindan yangin tehlikesi arz eden
o
}.I‘L‘ unsurlart ¢ikartin. Eger bu miimkiin degilse,

kaynak kivileimlarinin - yangm  ¢ikarmasini
onlemek i¢in bunlarin iizerlerini Srtiiniiz.
e Kaynak kivileimlarinin ve kaynaktan gelen sicak malzemelerin kiigiik
catlaklardan ~ ve  acikliklardan  kolayca  komsu  alanlara
gegebileceklerini unutmayiniz.

e Yakit hatlar1 yakininda kaynak yapmayn. Her an elinizin altinda bir

yangin sondiirticti bulundurunuz.

e Yanici malzemelerin oldugu yerde kaynak yapiyorsaniz bir gozlemci

bulundurunuz.




ELEKTRIK VE MANYETIZMA

= Bir iletkenden gegen elektrik akimi Elektrik ve

= Manyetik Alanlar (EMF - Electric and Magnetic
lm Fields) olugsmasina neden olur. Kaynak akimi,
kaynak kablolar1 ve kaynak makineleri etrafinda

Elektrik ve Manyetik Alanlar yaratir.
e FElektrik ve Manyetik Alanlar bazi kalp pillerinin isleyisini bozabilir.
Bu nedenle, viicutlarina kalp pili takili kaynakgilar, kaynak yapmadan

once doktorlarina danigmalidirlar.

e Kaynak sirasinda Elektrik ve Manyetik Alanlarma maruz kalinmasi,

bilinmeyen baska saglik sorunlarina da neden olabilir.

e FElektrik ve Manyetik Alanlarina maruz kalmay1 en aza indirmek i¢in

kaynak yaparken agagida belirtilen konulara dikkat edilmelidir:
* Sase pensesi ve sase kablolarini asla viicudunuzun etrafina sarmayiniz.
* Viicudunuzu elektrot ile sase kablolar1 arasina sokmayiniz.

* Sase kablosunu iizerinde ¢alisilan par¢aya miimkiin oldugu kadar yakin

baglayniz.

* Kaynak yaparken gii¢ {iinitelerinden miimkiin oldugu kadar uzak

durunuz.




HAREKETLI PARCALARDAN KAYNAKLI KAZALAR

e Hareket halinde olan nesnelerden uzak durunuz.

e  Hareketli pargalarin yaninda ¢alisirken dikkatli olunuz.

e Diismelere karst metal burunlu ayakkabilar tercih ediniz.

e  Makinenizin kapaklarini, kapali tutunuz.

ELEKTROMANYETIK UYUMLULUK (EMC)

Makineler, ilgili biitiin yonetmelik ve normlara uygun olacak sekilde
tasarlanmistir. Bununla beraber iletisim (telefon, radyo, televizyon) gibi baska
sistemleri de etkileyebilecek elektromanyetik etkiler halen iiretebilir. Bu etkiler,
maruz kalan sistemlerde giivenlik sorunlarma sebep olabilir. Bu makine
tarafindan iretilebilecek etkilerin miktarini azaltmak veya yok etmek igin bu
boliimii dikkatli okuyup anlayiniz. Bu makineler sanayi bolgesinde ¢aligtirtlmak
iizere tasarlanmigtir. Eger 0Ozel yerlerde (ev vb.) calistirilirsa, muhtemel
elektromanyetik etkileri 6nlemek i¢in 6zel tedbirlerin alinmas1 gerekir.

Kullanicinin bu makineleri el kitabinda tarif edildigi gibi kurup c¢alistirmasi
gerekir. Bu makinelerin ¢alistirilmasindan dolay1 herhangi elektromanyetik etki
algilanirsa kullanici bu etkileri yok etmek i¢in diizeltici tedbirler almali, gerekirse
GEDIK KAYNAK SAN. Ve TiIC. AS. ile irtibata gegmeli, GEDIK KAYNAK
SAN. TIC. Ve A.S.’nin yazili onayr alinmadan makine iizerinde herhangi bir

degisiklik yapilmamalidir. Makineyi monte etmeden Once c¢alisma alaninin,
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elektromanyetik etkilerinden etkilenebilecek araglar yoniinden kontrolii
yapilmalidir, bu cihazlar:
* Makinenin g¢alisma alaninda bulunan giris ¢ikis kablolari, telefon

kablolar1 ve kumanda kablolari,

* Radyo ve/veya televizyon verici ve alicilari,
*  Bilgisayar veya bilgisayar kontroliindeki araglar,

*  Endiistriyel iglemler i¢in giivenlik ve kontrol teghizatlari,

ELEKTROMANYETIK UYUMLULUK (EMC) (Devami)

* Kalibrasyon ve 6l¢ii cihazlari,
* Kalp ritim cihaz1 ve isitme yardimci cihazlari gibi tibbi cihazlar,

e (Calisma alaninin yakiminda c¢alisan teghizatlarin elektromanyetik
bagisikligint  kontrol ediniz. Kullanici, c¢aligma alanindaki biitiin
techizatlarin uyumlu oldugundan emin olmalidir. Aksi halde ek koruma
tedbirleri gerektirebilir.

e (Calisma alaninin ideal dlgiileri, bu bolgenin konstriiksiyonuna ve burada
yer alan diger etkenlere gore belirlenir. Makinenin irettigi
elektromanyetik dalgalarin etkisini azaltmak i¢in asagidaki uyarilar
dikkate aliniz:

e Makinenin sebeke elektrigine olan baglantisini kullanim kilavuzunda
anlatildig1 gibi yapim. Eger elektromanyetik bir etkilesim olusursa ana
elektrik girisini filtre etmek gibi bazi onlemlerin alinmas: gerekebilir.

Cikis kablolar1 olabildigince kisa olmali ve bir arada tutulmalidir.




GENEL BIiLGi VE UYARILAR

Kullanim kilavuzunu ve iginde bulunan giivenlik tedbirlerini okumadan
kaynak makinesini kurmayin, ¢aligtirmayin ve onarmayiniz. Bu kullanim

kilavuzunu saklayin ve her zaman elinizin altinda bulundurunuz.

Is bittikten sonra veya ise uzun siire ara vereceginiz zaman kaynak

makinesinin sebeke ile olan elektrik baglantisini kesiniz.

Kaynak makinesi {izerinde hicbir degisiklik yapmaym. Bu islem,
makinenin 6zelliklerini kaybetmesine ve teknik verilerin degismesine

neden olabilir.

Kaynak makinesi lizerinde adaptasyon yapilmasi yasaktir. Adaptasyon
yapilmasi, sadece garanti haklarmin kaybedilmesine neden olmakla
kalmaz, ayni zamanda makinenin kullanim giivenligini de tehlikeye
sokabilir ve kullanicilar1 elektrik c¢arpmast riskiyle karsi karsiya

birakabilir.

Yanlis kullanim veya kullanicinin  hatasindan dolayr  kaynak
makinesinde hasar meydana gelmesi, garanti haklarinin kaybedilmesine

neden olur.

Calisma sirasinda kabul edilen ortam sicaklik araligt - 10°C ile +

40°C'drr.
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Uretici firma, 6nceden haber vermeden teknik &zellikleri degistirme

hakkini sakl: tutar.

Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanligi tarafindan belirlenen kullanim

omrii 10 yildir.

Makinenin faninin duvarla arasinda en az 30 cm mesafe olmalidir.

Kaynak makinesini havalandirmas: saglikli yapilan bir ortamda

calistiriniz.

Makineyi, etkilesim olmamasi agisindan radyo kontrollii cihazlardan

uzak bir yere koyunuz.

Elektrikli ekipmanlar konusunda yetkili olmayan kisilerin makinenin

sase kapagini agmalar1 ve miidahalede bulunmalar tehlikelidir.

Calistirildigt ortam deniz seviyesine gore 1000 metrenin altinda

olmalidir.

Calistirildigt  ortamin  nemlilik  seviyesi  %90’nin  altinda

olmalidir.(+20°C)

1"
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POWER ARC 500

Makinenin akimi 500 Amper olup, yuksek verimli ve enerji tasarruflu DC Ark
kaynak makinesidir

Ozellikler ve Faydalar

- Gl¢ sebekesi dalgalanmalarina ve ark uzunlugu degisimine karsi gucli yetenek.
- Yuksek verimlilik

- Devrede Kalma ylksek, kiiglik boyutlu, hafif.

- Selliloz elektrotlar ile kaynak yapmaya uygundur

- Daha az sigrama, yiiksek biriktirme orani ve daha az kaynak deformasyonu

- 50 metreye kadar uzun mesafeli kaynaklara uygun

- Dogru parameter 6n yari icin dijital ekran

- Kolay ark baglatma

- Kablolu/ Kablosuz uzaktan kumanda

POWER ARC 500 CALISMA PRENSIBI

Bu seri kaynak makineleri IGBT yumusak anahtarli invertdr teknolojisini uygular. 3
fazl giris voltaji dog@rultucu ile dogrultulur, HF AC'ye gevrilir, HF transformatori ile
azaltilir, HF dogrultucu ile dogrultulur ve filtrelenir, ardindan kaynaga uygun DC
gucu cikar. Bu islemden sonra kaynak makinesinin dinamik tepki hizi buyuk oranda
artirilarak boyut ve agirlikta gozle gorllir bir azalma saglanarak enerji tasarrufu
saglanir. Gug kaynadi, harici baglam degisiklikleri sirasinda (giris gic
kaynagindaki dalgalanma ve uzatilmis kaynak kablolari gibi) ses dalgalanmasini
onleme 6zelliginin ve yiiksek kaliteli performansin keyfini gikarir.

Input Output
Three phase Rectifierand

—p| rectifier filter

vw
vy

HF inverter | | HF transformer

!

Control <
. ’ d
circuit <
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Cikas Ozellikleri
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UYGULAMALAR

Sadece karbon ¢eligi ve diisiik alasimli gelik kaynaklarinda kullanilmaz, aym
zamanda paslanmaz ¢elik, yiiksek alagimli ¢elik, bakir, giimiis, molibden ve
titanyum kaynaklarinda da kullanilir.

Gug kaynagi asagidaki 6nerilen alanlar igin tasarlanmistir: -

Tersane ve A¢ik Deniz Mithendisligi
- Boru Hatt1 Endiistrisi

- Kazan ve Konteynir Imalati

- Havacilik Endiistrisi

- Kimyasal Yap1 ve Miihendislik

- Giig Insaat1

- Otomobil, ara¢ imalati

- Mekanik Endiistrisi

- Bakim ve Onarim

POWER ARC 500 VERSIYON
Gli¢ kaynaklarinda, SMAW ve Oluk agma ((>500A) islemlerini
gergeklestirilebilen, Rahat ¢alisma ortami i¢in diizenlenmis bir kontrol paneli
bulunur ve kaynak kablosu 50 metreye kadar uzatilabilir.

DEVREYE ALMADAN ONCE

Makina Kurulum Kurallan

Yapilan testlere gore bu gli¢ kaynaginin koruma derecesi IP 23'tir. Ancak dabhili

anahtar bilesenleri dogrudan islanmaya kargl korunmasi gerekir.

Q Devrilen veya schpasindan diigen bir makine yaralanmaya neden

olabilir. Ekipmani saglam bir sekilde duracak sekilde diiz ve saglam bir

zemine yerlestirin.

Havalandirma kanali gilivenlik korumalar1 igin ¢ok Onemlidir.

Makinenin yerini segerken, sogutma havasinin makinenin 6n ve arka

kismindaki panjurlardan serbestce girip ¢ikabildiginden emin olun.

Delme islemleri gibi elektro iletken metalik tozlarin makinenin igine

¢ekilmesine izin verilmemelidir.
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Gii¢ Kaynagi Baglantisi
- Gii¢ kaynag1, makina plakasinda belirtilen voltajda ¢alisacak sekilde tasarlanmigtir

- Sebeke kablolar ve fisleri ilgili Teknik standartlara uygun olarak monte edilmelidir

Not! Yetersiz boyutlandirilmis elektrik tesisatlari ciddi hasarlara yol
acabilir. Sebeke kablosu ve sigorta korumasi, yerel gili¢ kaynagina

uygun olarak boyutlandirilmalidir.

PoWer ARC 500

SiISTEM KOMPONENTLERI

e Bu serideki makineler birgok farkli aksesuarla donatilabilir.

Welding Cable

Ground Cable

o

Gouging torch(Optional)

[w]
S Wireless Remote Controller (Optional)

E Wire Remote Controller (Optional)

Power Source
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Kaynak Ekipmanlari

¢ SMAW

e - Gug kaynagi

e - Topraklama kablosu
e - Elektrot tutucu

e - Elektrot

¢ OLUK ACMA

- Gug kaynagi

- Topraklama kablosu
- Oluk Agma torg

- Karbon elektrod

- Hava kompresoru

e Arayiiz

e

5
Je

1.Kontrol Paneli

Kaynak parametrelerinin 6nceden ayarlanmasi ve gorintilenmesi
2 .Pozitif ¢ikis terminali (+)

SMAW da kaynak kablosu araciligiyla akim kablosuna baglayin.
Oluk agmada ise, oluk agmaya baglayin.

3.Negatif ¢ikis terminali (-)

Topraklama kablosunu is parcasina baglayin

4.Uzaktan kumanda soket
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5. Tabela

6. Sigorta

7. Sogutucu Fan

Kaynak makinesinin is1 bilesenlerini sogutur

8. Glig kablosu

9.Devre Kesici

Devre kesicinin iglevi, gi¢c kaynadinda asiri yuk veya kisa devre meydana
geldiginde glc¢ kaynagini otomatik olarak kapatarak kaynak makinesini ve
operatdrt korumaktir.

Kontrol Paneli

1 2[ (|3 4

o
| o
©
POKER  PROTECTDN -

1.“Amp/Volt” ekram
Ekran modu anahtar1 A’y1 gosterdiginde
LCD ekran 6nceden ayarlanmis akim degeri, Min. Akim 20 A.

LCD c¢alisma sirasinda gergek kaynak akimini gosterir.
Ekran modu anahtar1 V’ yi gosterdiginde,
Kaynak makinesinin ¢ikis terminalleri arasinda LCD ekran voltaji

2.Giic Gostergesi
Gosterge, giic kaynaginin ne zaman agik oldugunu gosterir.
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3.Koruma Gostergesi

Kaynak makinesi asir1 1sindiginda otomatik olarak calismayi durduracak ve
gosterge 15181 yanacaktir

4.“A/V” ekran modu secim anahtari

5.“Uzaktan/Panel” anahtari

“Panel” iizerindeyken makine panelindeki diigmeler ile kaynak akimini, ark

kuvveti akimimi ayarlayabilirsiniz, “Uzaktan Kumanda” konumundayken kaynak
akimini, ark kuvveti akimini uzaktan kumanda araciligiyla ayarlayabilirsiniz.
6.“Kaynak Akimi” diigmesi

Panel control modunda kaynak akimini ayarlar,

Is parcasi kalinligina, oluk sekillerine, kaynak konumuna, tel ¢apma vb gore
uygun kaynak akimmi Onceden ayarlaym. Kaynak akimi, kaynak dikisi
derinligini ve tele rime oranlarini belirler.

7.“Ark kuvveti akim” diigmesi

8. “Akim Baslat” diigmesi

SMAW modunda ark baglatma akimini ayarlamak i¢in kullanilir

Arki baglatmadan oOnce, is pargasi soguk durumdadir, ark baslatma akimini
arttirarak 1s1 girisini iyilestirin — boylelikle ark baglatilmasi kolaylagir.
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Kontrol Soketi

Pin no. TANIM
S— 1-2 Null
v 3 Giig Kaynagi 9VDC
e 4 Kaynak akimi sinyali
a
= = ’ ;%- ‘ 5 Power GND
= 25| 6 Uzaktan ark kuvveti akim sinyali
7 Uzaktan kumanda ekran sinyali
TEKNIiK VERILER TABLOSU
Model ARC 500
Gug kaynagt 3 phase, AC400V +10%, 50/60Hz
Min. gii¢ Gug agir 38
kapasitesi jenerator 60
(KVA)
Giris Kablosu Sigorta 63
(A) Devre kesici 100
Giris kablosu 6
Min. kablo Cikis kablosu 50
boyutu (mm?) Koruyucu 6
toprak teli
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KURULUM VE OPERASYON

Kaynak makinesinin yanlis calistirimasi ciddi yaralanmalara ve hasara neden
olabilir. Asagidaki kilavuzlarin tamamini okuyup tamamen anlayana kadar burada
aciklanan islevleri kullanmayin

“guivenlik kurallari”
Elektrik carpmasi ¢ok tehlikelidir. Gig kaynagi acilir agilmaz kaynak elektrodu
acilir. Elektrotun herhangi bir kisiye, iletkene veya topraklanmig parcalara temas
etmediginden emin olur.

SMAW Kavnakh Bazik Elektrod: E7016/E7018

1.Elektrot tutucuyu c¢ikis terminaline (+) baglayin, is pargasini ¢ikis terminaline (-)
baglayin;

2.Anahtan “ACIK” konuma getirin, glici agin;;

3.Kontrol panelinde “Panel Kontrol(” modunu segin,

4.”Amp” konumunda “Amp/Volt;anahtarini segin;

5.Ark baslangi¢c akimini, ark kuvvet akimini, kaynak akimini elektrot capina,
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kaynak konmuna gére ayarlayin
6.Welding

Oluk Acma
OLUK ACMA ISLEMI yalnizca nominal kaynak akimi =500A olan makine igin

kullanilabilir

Air corpressor

=

1.Glcl kapatin;

2. Toprak kablosunun bir ucunu ¢ikis terminaline (-)

3.Topraklama kablosunun diger ucunu ig parcasina baglayin;

4.0luk agma torgu kablosunu gikis terminaline (+) takin;

5.Gaz hortumunu hava kompresorinin gaz c¢ikisina veya diger gaz besleme
borusuna bagllayin

6.Glcu agin;

7.0n paneldeki SMAW/TIG tus takimi ile “SMAW’| segin;

8.” Kaynak Akim diigmesi araciligiyla gerekli akim degerini ayarlayin.

9.Ark kuvveti akimini uygun sekilde arttirin;

10.Basingli havanin gaz vanasini acin ve gerekli koruyucu gaz akigini ve basincini
dizenleyin;

11.Akima goére uygun karbon gubugu segcin;

12.0luk agma hamlaci Uzeirndeki gaz vanasini agin, gazin is pargasina dogru
akisini saglayin;
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TEKNIK BiLGILER

Model PoWer ARC 500

Sebeke Gerilimi 3 phase, AC400V+10%, 50/60Hz

Rated output capacity (KW) 20

Rated input current (A) 36

Rated duty cycle (%) 60

Range of output current (A) 20~500

Arc-force current (A) 15~250

Arc-starting current (A) 0~75

Bosta galisma gerilimi (V) 86

Koruma sinifi IP23

Verimlilik (%) 89

Gug 0.95

Elektrot Capi (mm?) 2~6

Agirlik (Kg) 50

Boyut (mm?) 670*330*572

Yalitim Sinifi H

Boyutlar

NO. | ltem (mm) (Ing)
1 uzunluk | 670 26.4
2 geniglik | 330 13
3 yikseklik | 572 22.5
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Patlak Resim
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No. | Item Stock No.for 500 Remarks
1 | Dijital Gosterge 755001-00023
2 | Gosterge Isigr (Kirmizi) 715002-00026
3 | Su gegirmez kapak 745090-00003
4 | Potansiyometre 720031-00030
5 | Gegis anahtari 745003-00008
6 | Sol plaka 262017-00801
7 | Ust plaka 262029-00436
8 | Tutacak 766003-02388
9 | Ana transformator 220629-00163
10 | Akim Degisim induktor 220281-00008
11 | Rezonans kapasitor 722001-00074
12 | Rozonans induktor 220521-00004
13 | Ana control panosu 210580-00134
14 | Drive board 210310-00096
15 | Gug transformatori 763001-00052
16 | Filtre 752004-00017
17 | Devre kesici basing plakasi 766003-00188
18 | Devre Kesici 745011-00021
19 | Fan 746001-00087
20 | Arka Plaka 262023-00766
21 | Kablo 769001-00028
22 | Sigorta tutucu 740007-00004
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Sag plaka

262023-00585

24 | Alt Plaka 263065-00461
25 | Kapasitor Karti 220293-00043
26 | Cikis reaktoru 763004-00010
27 | Sant 720041-00010
28 | On Panel 262005-01039
29 | Kontrol paneli 740001-00030
30 | Hizh Soket 740002-00026
31 | Plastik On Panel 262005-01040
32 | Potansiyometre 720031-00042
33 | Control panel 262035-00327

34

Potansiyometre digmesi

720031-00138

35 | Potansiyometre digmesi 720031-00137
36 | Varistor 720021-00017
37 | Giris filtresi endlktansi 220479-00002
38 | IGBT koruma kurulu 220005-00135
39 | Polipropilen 722001-00070
40 | Ug Fazl modiil 735005-00002
41 | IGBT modulii 735007-00048
42 | Sicaklik rolasi 745008-00042

43

Polipropilen kapasitor

722001-00062

44 | Ust siral kauguk halka 773005-00020
45 | IGBT radyator braketi 766002-00090
46 | Akim transformator kurulu 220149-00136

47

Naylon sutun

776019-00030

48

Ust Kauguk Halka

773005-00002
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49 | IGBT radyator 264005-00090
50 | Radyator destek cercevesi 766002-01192
51 | Output diode radiator 264011-00116
52 | Radyator destegi 766002-00090
53 | Diyot Moduli 735006-00029
54 | Diyot Koruma 220455-00002

13. DEPOLAMA VE TASIMA

Kaynak makinesi, -10°C ile +40°C arasinda sicaklikta en fazla

% 70 nem oranina sahip kapali odalarda depolanmalidir.

Odada yakici, iletken toz veya baska ¢evre unsurlari bulunmamalidir.

Kaynak makinelerinin uygun sekilde saklanmasi tavsiye edilir.

Uzun mesafeli nakliyelerde, kaynak makinesi, mekanik

hasarlara karsi korunacak sekilde ambalajlanmalidir.
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15.2. AYLIK BAKIM

e Kuru hava kompresori kullanarak makinenin igini zamanla
biriken tozlardan temizleyiniz. Kiigiik pargalari korumak igin,

temizlik sirasinda kullanilan havanin basincina dikkat ediniz.

e Makinenin lzerindeki vidalari kontrol ediniz, eger gevseklik
varsa sikiniz. Eksik vida varsa yerine mutlaka yenisini takiniz.

Pasli vidalari yenisi ile degistiriniz.

UC AYLIK BAKIM

e  Makinenin verdigi gercek akim degerinin potansiyometre ile
ayarlanan akim degeri ile ayni oldugunu kontrol ediniz. Gergek

akim degeri pens-ampermetre ile 6l¢ilir.
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15. MAKINE BAKIM

Kaynak makinesinin yiiksek verim ve giivenle calismasini saglamak icin periyodik bakim iglemlerinin diizenli
olarak yapilmasi gerekmektedir. Kullanicinin bakim yantemlerini anlamas, kaynak makinesini iyi tanimasi, basit
kontrol ve giivenlik uygulamalarini kendi baslarina yapabilmesi, hata oranlarini en aza indirerek makine servis
omrini uzatmaya Gzen gostermesi gerekmektedir. Periyodik bakimla ilgili detayli bilgiler agagidaki tabloda
belirtilmistir.

Uyan: Bakim iglemi sirasinda kaynak makinesinin sebeke ile olan baglantisi mutlaka kesilmelidir. Bakim iglemi
yetkili ve konusunda uzman kisiler tarafindan yapilmalidir.

15.1, GUNLUK BAKIM

Makinenin on panelinde bulunan kaynak akimi ayar diigmesi ve arka panelinde bulunan agma- kapama
anahtarinin yerlerinde ve galisir durumda oldugundan emin olunuz.

Akim ayar diigmesi dizgiin monte edilmemigse ve agma-kapama anahtari yerinden oynamis ve rahat
calismiyorsa yetkili servise bagvurunuz.

Calistirdiktan sonra makinede titreme, islik sesi ya da garip bir koku olup olmadigini kontrol ediniz. Eger
herhangi bir sorun varsa sorunun kaynagini bulmaya ¢alisin, cevreden kaynaklanan bir problem varsa
ortadan kaldirin, sorun eger makineden kaynaklaniyorsa miidahale etmeyin ve sebeke ile baglantisini
kestikten sonra yetkili servise bagvurunuz.

Makinenin panelindeki ledlerin bozuk olup olmadigini kontrol ediniz. Eger bozuksa yenisiile degistiriniz.

Kaynak akiminin ayarlanan akim degeri ile uyumlu oldugundan emin olunuz. Eger farklilik varsa normal
kaynak islemini etkileyeceginden gerekli ayarlamayi yapiniz.

Sogutma faninin hasarl olmadigindan ve normal bir sekilde dondigiinden emin olunuz. Makine agiri
derecede 1sindiktan sonra eger fan devreye girmiyorsa fandaki pervanenin bloke olup olmadigini
kontrol ediniz. Eger fan hasarliise yetkili servise bagvurunuz.

Kaynak baglantilarinin gevsek ya da agin derecede isinmig olup olmadigini kontrol ediniz. Eger agiri
1sinma ya da gevseme varsa baglantilan sikiniz veya yetkili servise bagvurunuz.

Akim kablosunun hasar gorlip gormedigini kontrol ediniz. Eger hasar gormiisse hasarli bolimi uygun bir
malzeme ile sararak yahtin ya da kabloyu yenisi ile degistiniz.
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FROSER KAYNAK - 1220001330

ADRES: [KITELLI 0.5.8. DEMIRCILER 5AN.5iT. C1. BLOK NO:198 BASAKSEHIR/ISTANBUL

TEL: 0{212)549 50 70 / CEP:{0{530) 783 67 97 EMRE AYAR

MAIL: info @froser.com.tr

ISTANBUL AVRUPA

- 1210000027

ADRES: DOLAPDERE SAN. SIT. 2. ADANO:20 IKITELLI/ASTANBUL

TEL: 0(212)549 57 91/ 0[533) 685 14 64 VEYS POLAT/ 0542} 673 02 81 GOKHAN KAHRAMAN

| MATL: tekbenkaynak@hot mall com

ISTANBUL AVRUPA

- 1210000099

ADRES: [KITELLI OSE MAH SEFAKEY 3 BLOK 5K, SEFEKOY SAN. 3, BLOK NO:12 IKITELLI/ISTANBLUIL

TEL: 0{212)671 4853 / 0(530) 051 39 37 MUSTAFA CORUT

[WATL: mustafa_corut@hotmall.com

ISTANBUL AVRUPA

GELISIM KAYNAK TEKNIG] - 1220001402

ADRES: H.RIFAT PASA MAH. YUZER HAVUZ 5K, KAT:4 PERPATIC, MRKZ, B BLOK OKMEYDANI/ISTANBLIL

TEL; 0212 22120 34

[MATL:

ISTANBUL AVRUPA

ENES KAYNAK TEKNIK - 1220008040

ADRES: IKITELLI 0.5 B. AYKOSAN SANAY] SITES| CARS! BLOK 7. GIRIS ND:273 BASAKSEHIR/ISTANBUL

TEL:0(212)671 01 16/ D[536) 369 53 78 NIVAZI OZLICAK

[MIATL: nyzozucak@gmail.com

ISTANBUL AVRUPA

ESRICKATNAK 1720008340
ADRES: AYDINLI MAH. MELODI SOK. NO:2/43 TUZLAJISTANBUL

TEL: 02165934846 / 05305931407 Dm Bey-0530918 79 26 Hatice Hn.
MAIL: Eskicl KAYNAK <eskicikaynak@gmall com:>

ISTANBUL ANADOLU

T - 1210000059

ADRES: MESCIT MAHALLES| DEMOK TESI B9 BLOK NO:25/26 TUZLA/ISTANBLUL

TEL: 0216 394 06 38

[MATL: Brizma Teknik Hirdavat =prizma@prizmanirdavat.com. i

ISTANBUL ANADOLU

GORSEL KAYNAK TEKNIGI - 1210000047

ADRES: ESKi YAKACIK CAD.NO:37/A.. KARTAL/ISTANBLIL

TEL: 0216 330 14 00

[MAIL: Garsel Kaynak Teknigi <info@gorselkaynak.com>

ISTANBUL ANADOLU

POYRAZ KAYNAK - 1220007391

ADRES: HURRIVET MAH, 9. SOK. NO:18 ALTINOVA CAVUSCIFTLIG] KDY ALTINOVA/YALOVA

TEL: 7278

|MATL: Poyraz Kaynak <poyrazkaynakhi rdavati@gmail.coms

YALOVA

CAGRI KAYNAK - 1220007331

ADRES: CUMHURIYET MAH. PAZAR YOLU CAD. NO: 44 iC KAPI NO: 12 ALTINOVA/YALOVA

)
=]

TEL: 0507 905 1595

[MAlL: hagim cagn <cagrikaynak? 7 @gmail.com>

YALOVA

[ - 1210000049

ADRES: NILUFER TICARET MERKEZI 64.50K.NO:2

-
o

TEL: 02244432374

[MATL kaynak merkezi satig <satis@kaynakmerkezi.com.tr>

BURSA

- 1210000016

ADRES: ALAADDINBEY MH.CIFTLIK CD. MESE-6 ISMERKEZ NO:5/K...

TEL: 0224 251 14 B9

[MATL: Elkaysan <info@elkaysan.com=

BURSA

TEKNIK KAYNAK

ADRES: PASA ALANI MAH. CUMHURIYET CAD. NC:220 Cig KAPI NO:3

-
w

TEL: 0545 595 42 07 GULTEKIN CETIN

[MIATL: Teknikkaynak LO@ gmail.com

BALIKESIR

MERIC HIRDAVAT

ADRES: Yesiltepe Mahallesi Modern Sanayi Sitesi 8035. Sokak No: 15 -17 Erenler { SAKARYA

MAIL: satis@hirdavatburda.com
't CE ]

SAKARYA

ADRES: SAN_MAH.FIRAT.SOK. NO:14/3 KORFEZ SAN_SAN.SIT.KUZEY KAPI KARSISI

TEL: 0262335 3593-0532567 0649  FAX:0262 3353593

KOCAELI

|MATCertuncmakina@hotmall.cam
WTEKU.I. MAKINE

ADRES: TEKSAN SAN.SIT, E-3 BLOK NO:24 ESKISEHIR

TEL: 0222 22803 43 - 532 204 16 66 ENDER \'E“ISI(UL FAX:0222 228 03 43

|MATL: yetiskulmakina@hotmail.com

ESKISEHIR, KUTAHYA,BILECIK

OZTURK KAYNAK

ADRES: DURAK MAH, KUNT SOK.NO:2/(A

TEL: 02762040020

™AL Yusuforturk03d@gmail .com

USAK

ZARIF KAYNAK

ADRES: YENI SAN.SIT.2 BLOK NO:43 ISPARTA

TEL: 02462189196 -FAX:024222794 10

ISPARTA,BURDUR

| MATLzarit_kaynak@hatmail.com
YILDIZ TEXNIK MAKINA
ADRES: SUMER MAH_ 27, SOK_ ND:38/1

TEL: 0258 268 94 62 / 0507 04922 66 MUHAMMET CIRAK

{MATL: yil Kina@hotmail.com

DENIzLI




DELTA KAYNAK MAKINA

ADRES: 1,SANAYI SITESI 163 SOKAK NO:239 MERKEZEFENDI / DENIZLI

TEL: kaynakci_omer@hotmail.com
m‘i‘rl‘“‘ﬂm‘fg"m E 053335522 11 FAN 05332333752

20 DENizL
TEL: 0258 2612007 0541553 0595
|MAIL: deltakay-mak@outiook.com
AYHAN TEKNIK
21 |ADRES: SIMER MAHALLES] 3. SANAY! SITES| 25.CADDE NO:101 MERKEZEFENDI / DENIZLI DENIZLI
TEL: 0258251 7816 0535 281 6050
ATL: ayt knikservis@hotmail .com
SERENJMAKINE
22| ADRES: Egemenlik mah.KEMALPASACAD.153. 50K NO:3 ERIM SITESI ISIKKENT iZMiR
TEL: 02324363678 -0532 200 79 00-0532 241 95 66-0530 404 49 24
L engin@cerenmakina.com
IZTEK KAYNAK
23 | ADRES: Rafet Pasa Mah, 5176 5ok, No: 9/a Bornova/iZMiR iZMiR
TEL: ADEM BULUT : 05335082092 - BEKIRSERBEST = 0530 992 54 85
|MATL: iztekdaynak@gmail.com
CELIK KAYNAK
24 |ADRES: 1. SAN, SITES| 2824 SOK. NO-27/8 CARFI I MERKEZI.. Kanak/IZMIR iZMIR
TEL: 02324334494 G5M:0541 253 53 50 Yusuf CELIK
[MATL tarc_35 il.com
o | ADRES: MRK 4155 50K NO:39/A KONAK/IZMIR IZMiR
TEL: 0(232)2544973
satapkaynal otmall.com
AYAZ TEKNIK
e | ADRES:ATATORK SAMAYIT SITES] 7 EYLUL MAHALLESI 5554 SOKAK ND:61 TORBALL/IZMIR .
TEL: 0{554) 335 06 75 Eyvas AVCI
[MATL: ayarteknikmakina@gmall.com
KAYNAK
77 |ADRES: EMIN IS HANI 1203 SK.NO:E/C.. iZMIR
TEL: Belgin <belgin@mtskaynak.com=
|MATL: 0237 459 44 32
i
. | ADRES: ZEYBEK MAH. 1521 SOK. NO: 31,7 EFELER/AYDIN AYDIN
TEL: 0546 453 78 12
[MATLinfo@ i net
5 | ADRES: 75. YIL MAH. KESS 5307 SOKAK, NO:113/A MANISA
TEL: (0236) 233 76 23 - (0545) 831 32 96
{MATL:
KEYVAN TEKNIK SERVIS
30 |APRES: IVEDIK ORG.SAN,1438,50K.NC:24 OSTIM ANKARA ANKARA
TEL: 03123956517-05335296357
[MATL:keyvanteknik@hotmail.com
BiLiM ELEKTRIK
a3 ADHIES: 1.5C|K.ARM;AGAN PASAI NO:1023/18 OSTIM / ANKARA ANKARA
Ia% é él imel eEt rli.gﬁ@gmaﬂ'.cnm
1D, STI.
32 | ADRES: TURGUT OZAL MiAH. 1953 CAD. NO-22/D ASTOR i§ MERKEZI YENIMAHALLE/ANKARA ANKARA
TEL: 312 354 0206
[MATL:
DESTEK KAYNAK
33 | ADRES: OSTIM DSB 1246 CADDE NO:18 ANKARA ANKARA
TEL: 0312 354 8181
[MATL:
CAG TEKNIK MAKINA
ADRES: TASYAKA MAH. 261. SOK. NO:13 FETHIYE
3476l 0532 795 8035 MGLY
[MmAIL ikmakina@hotmail.com - yusufbesbas@hotmail.com
YENI GZTAS TIBBI
3 [ ADRES: SANAYI MAH. 3223 SK. (35. BLOK) NO:1/1 Isparta Merkez ISPARTA
TEL: 02462233981
WAL yenlozta@gmanl.com
—'_W
2 | ADRES: SEYRANTEPE MAH, SANAY] SITES| 26 SK. 07O SANAYI SITES| ND:S |¢ KAPI NO:6 TUSBA/NVAN VAN
s ebincmakina@hotmail.com
; T6581434 ADEM BEY : U542 697 1194
OMSER TEKNIK DESTEK ADANA
37 |ADRES: YESILOBA MAH, 46023 SOKAK NO:11/ASEYHAN / ADANA MERSIN
TEL: 03224289223 4289294 -4289223  cep:05322609653  fax:03224289222 HATAY
[WAIL: servis@omser.com.tr_murat@omser.com.tr QSMANIYE
MAKSAN BOBINAI
ADRES: ATATURK SAN.SIT.11.BLOK NO:6 DIYARBAKIR
38 MAN
TEL:  04122376847-05337775704  FAX:04122383169 DIVARBAKREAT Mz
: maksanbobinaj@hotmail com
E
1 | ADRES: F.CAKMAK MAH. HUDAI CADDES| 10563. 50K NO:46 KARATAY/KONYA KONYA




KOC MAKINE

oo | ADRES: FATIH MAH. BOZKOY SOK. NO:29 IC KAP| NO:1 SELCUKLL/KONYA

TEL: 0(282)99917 !'-I. / 0[534)516 3443 “Arda AZGULER"

MAIL com

KONYA
TEL: SADRETTIN KOC : 0(332) 23347 72
|MAIL: kocmakine@hotmall.com
OFLAZ KAYNAK - FARUK OFLAZ
ADRES : FEVZI CAKMAK MAH.10642.5K, NO-73 D:1
£ TEL : 05306484545 KONYA
[MAIL: info@oflazkaynak.com
ADRES : HAMIDIYE MAH. 737, SOK. ABLOK NC:32
42 MAN
TEL : 0554} 847 90 66 KARA
MAIL: ({553] B27 50 66
CALIKOGLU BOBINAI URUNLER]
ADRES: SANAY] MAHALLEST 60031 NOLU CAD MO 1 SEHITKAMIL/GAZIANTER
= TEL: 0532 297 19 27 Hakan Usta GAZIANTER
[MATL: calikoglubobina) @hotmal.com
a4 |ADRES: YENI MAH. YURTSEVER CAD. ND:52 KAPI NO:52 SAMSUN
TEL: 036222812 14/0535 766 77 38
caliskanbobinaj otmail.com
ac PADRES: MIMARSINAN MAH. CORLIM SAN, SITESI, 15. CAD NO:5 € CORUM
TEL: 0364 234 68 B4
|MAIL: emekbobinaj@hotmail, com
TEKNIK ELEKTRIK BOBINAJ TRABZON
a6 ADRES: SANAYI MAH.DEGIRMEN SOKAK 25 / TRABZON RIZE
TEL: davut.kol@hatmail.com ARTVIN
|MAIL: 026232552 26 -0543 763 1950 FAX: w
SAHIN BOBINAI VE MAKINE
a7 ADRES: Istiklal caddesi no:154 BIGA-CANAKKALE GANAKKALE
TEL: 02863161171-05326768193
[WIATE:
an | ADRES: Sznayi Sitesi 11. Sok. no:38 Elang ELAZIE
TEL: 04242242437 0532684 0423 FAX:
IL: cahitcaklr, gmatl.com
ADS METAL MAKINA
a0 | ADRES: Cavugoplu Mah, Hancilar Sk. No:6 Yesl lyurt/Malatya MALATYA
TEL: 0{422)336 15 15 Burak Bey : 0542 849 19 64
[maf:
TOLGA MAKINE
ADRES: 1.Lalapags Mahallesi Cennet Gesme Sokak Yagam Apt. No:B/E Yakutiye ERZURLIM
ch TEL: 0442 23563 64 CEP: 0538 57863 64 ERzURYM
[MATL: tolgamakine@hotmail.com
51 ADRES: Anbar mahallesi demirciler sitesi 26.cadde No. 57 melikgazi Kayseri KAYSERI
TEL: 05376311675 TEL:D3523115675
| MAIL:hayati_adi com
52 ADRES: Cumhuriyet i Sanayi Sited 680. Sokak No:91 hMuratpasa /ANTALYA ANTALYA
TEL:r0532 524 14 87 Tel:0242 3465876
{malL: Info@fazmakina.com.t
Ustln BOBINAI
5 ADRES: Orhangazl Mah, Elbistan San, Sit. 15. Blok Elblstan, Kahramanmarag R A
TEL: 0344413 6493 T
[MmaiL:
ELECTRO-CENTER
54 ADRES: Bahseﬁevle! mah. Trabzon cad, Hasel apt alti No: 116/5 Dulkadiws'lu = K.MARAS -
TEL: 034423600 96— 0532 :-sz 2230 FAX:0344 2360145 ¥,
MAIL: elect, com
= | ADRES: inan Mahalles Biilent Ecevit Bulvan No:210-212 Corlu/TEKIRDAG TEKIRDAG
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